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Viscosidad aparente (pas) ay = 103 s1 y a la temperatura (°C)
Material 150 170 190 210 230 250 270 290 310 360 380 400
Polietileno de baja
densidad 115 8 65 50 40 30 25 20
Cloruro de polivinilo 165 100 60
Pseudo cloruro de
polivinilo 360 310 270
EVA 220 175 145 115 95
Copolimero de
polipropileno 115 105 85 75 65 60
Polipropileno con 25 %
de fibras de vidrio 145 125 110 95
Poliacetal 290 200 140
Poliestireno de alto
impacto 140 115 95
Estireno acrilonitrilo 210 175 130 90
Acrilonitrilo
butadieno estireno 260 195 140
Polimetil metacrilato 610 300 150 60
Noryl 240 200 160
Policarbonato 790 570 260 190
Nylon 6,6 115 80 55
Poliéter éter cetona 480 400 350
(Segtin Barrie [4]).
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